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The process involves ourtain ooating the surface of a moving web with photo- 
graphic emulsions, wherein a lateral current (10) is fed to the curiam (6) on both 
sides and both edges of the curtain are trimmed off by knifes. The leadmg edge 
(17) of the knives (15) is inclined inward. In order to prevent the forma ion of a 
bead by the material accumulated by the leading edge (16) of the krafe (15). th,s 
material is drawn off through openings (20) in the knife. 

The device for carrying out the process has a knife (15) disposed at each tower 
end of the lateral guides (7). whose leading edge (16) includes an acute ang e o 
with respect to the inner side of the lateral guide (7), and an extracting slit (18) 
situated at the upper side (17) of each knife which is connected to an , extracting 
channel (19) in order to evacuate the trimmed-of edges of the curtain (6) and the 
lateral current (10). 

Such a process and such a device allow for a smooth coating operation without 
material tosses or drying problems. 
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zur Vomangbeschichtung 
ernes bewegten Tragers nit einem flussigen Beschich 
mgsmatena. gemass Oberbegriff von PatentaCch 
Brert! 2 eSe ;, Beschich «""9. insbesondere bei grosser 

■ k " 6n Und 9rosser Geschwindigkeit 
ergeben s,ch e.ne grosse Anzahl von Problemen um 

slo a^';L 2U 1 Stabi,iSieren Und m6 9' ichst ^chmas- 
sig auf die Unterlage zu bringen 

zusam^n^"^ 8 ! 520 Wird der S «ssigkeitsfi,m 
zusammen mrt dem durch ein Messer abgeschnrttenen 
Vbrhangrand weggelertet. Dabei steht die VordeSe 
des Messers mrt einem Winkel a nach innen Dies 
bewirkt jedoch, dass die Randzone des Vorhanges 
kompnmiert und auf der Beschichtung ein S3S 

SSL 7 1 D, T Randwu,st ist eine «««S52 

2SS£? Materia,Vedusten - Trocknungspro- 

Aus der EP-A-606 038 ist aussetfem eine Vorrich- 
tung zur Entfernung der Vorhangrander mit ais Meier 

att6n b6kannt WObei die P,atten 
zum Vorhang angeordnef sind und der Vorhanqrand 

dort abgesaug, wird. Die Hc-he dieser Messer KE 

Wen und es besteht die Gefahr. dass ein Te l der 
Beschi cht mter dje ^ der 

gelangt, was zu Verschmutzungen fflhrt Ausserd^m 
das Problem des J^S^SS 

eon d J EP ' A " 139 21 1 warden zwar zwei Absaugdu- 

Komb^t d %l° rhan9S 0ffenbart ' *** kSne 
Komb in at,on von Schneidmessern mit Absaugvorrich- 

rto„ S S dem 9 e 9 enuber eine Aufgabe der vorliegen- 

2^27 Verfahren Und eine Vorrichtu "9 anzt 
saubln VT eine u 9leichmassi 9e Beschichtung mit 
sauberen Kanten ohne wesentlichen Materialverlus 
erz,ett werden kann. Diese Aufgabe wird mit dem v2 
u^TnT^ denUnabhan9i9en P ^ntanspruchen 1 

7»,rH ^ ErfindUn9 Wird im ,0, 9 enden anhand einer 
Ze-chnung ernes Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert 



FigurS «igteinenSchnrttgemassderUnieV-Vin i 
Figur 4. ' \ 



Figur 1 
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Figur 4 



zeigt in perspektivischer Sicht und schema- 
tisch einen Teil einer Vorhangbeschich- 
tungsanlage, 

zeigt in einem Langsschnitt die wesentli- 
chen Teile der erfindungsgemassen Vor- 
nchtung, 

ist ein Schnrtt gemass der Linie Ill-Ill in 
Figur 2, 

zeigt in perspektivischer Sicht ein Detail der 
Vorrichtung von Figur 1, und 



In Figur 1 ist schematisch ein Teil einer Bpsrhirh 

erkennt die Giesserplatten 1. siehe auch Figur 4 mit 
den sertlich angebrachten Sertenbegrenzungsplatten 7 
womrt die Giesslosung 3 fur die jeteilige KSS£ 
begrenzt wird. An der Lippe 4 der Giesserf«e 5 
» beg.nntderfre.e Fall des Vorhanges. Von diesem T'm 
an muss der Vorhang 6 durch die Sertenfuhrungen 7 
jabteed werden. Ohne diese Sertenfuhrungen Se 
J* der Vorhang unter der Wirkung der Oberflachen 
spannunggegendieMrttezusammenziehen 
hac ° ,e k Besc hichtungsvorrichtung weist ferner einen zu 
beschichtenden Trager 8 auf, der um die Giesswle 9 
und unter der Beschichtungsvorrichtung 9 SS , 

HKi" ^ ^ DrehSim d6r 
& Bei der vorliegenden Vorrichtung wird der seitenbe- 
grenzende Flussigkeitsfilm nich, mehr parade, u See 
slosung. bzw. zum Giessvorhang eingelertet sondem 
querdazu. das heisst, siehe insbesondere RguT 3 ^ 

m 22 HT 10 ^ Para,,e » zur *6mung 9 sbegre n 
* zenden Voiderwand 7' der Sertenfuhrung 7 eingeleiS 
wobe. der Flussigkeitsfilm 10 in einer N J 14 hSS 
ten u rung fli ^ und einen Tei. der VodeU der 
Sertenfuhrung bildet. VWe aus Figur 2 hervorgeht vS 
die Flussigkert, beispielsweise Wasser oder eine 'Zs- 
» ser^elatinelosung, durch einen Dosierschlitz 1 2l 
fuhrt wobei das Schlitzende 12derartgeforrnti S t 

J Se,ten,tihrun 9 hinabstremt. 

SSL T ° h d,e Beruhr "n9s«nie 13 zwischen 
Qessvorhang 6 und Flussigkeitsfilm 10 ortsstaLiMst 
womrt unkontroHierte wellenfflrmige Bewegu^n S 
Vomang vermieden we^en. Zum FlussigkeL m ton 
40 SI USatZ ! Net2mittel und/oder SubstanzTn zur 
warden"" 9 * 6,ektriSChen Leiffihi9ke « bei 9egeb- 

Am unteren Ende der SeitenfOhrungen ist je ein 
Messer 15 angebracht. dessen aussere Geomet n> an 

Vn 'n T Str6mun 9S"Abiasungen zu vermeiden eine 

Setenf^ 6 16 ^ ^ beZU9 "' Ch der 'nnense e de 
Sertenfuhrung einen spitzen Winkel a von 0 - 30» bei 
spielsweise 10° bildet. ' 
An der Oberseite 17 des Messers ist in der Seiten 

t m o 9 5 tmbTr te j 8an9 ^ 

0,05 0.5 mm betragt, siehe Fig. 2. Dieser Schlrtz 18 ist 
uber e ine n Absaugkanal 19 mit einem Ventilator ooS 
~ 96n Un ^uckan.age verbunden. um den 
abgeschnmenen Vorhangrand sowie den FlOssiakefts 

o?d 6 r F r eS V ^ an9eS ab9esch "*"en. Das Absau 
gen des Flussigkeitsfilms sowie des VorhanaranX 
bewirkt eine wesentJiche Stat.lisierung 
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JEkdM *» unleran Kante- des Messers «n 

?1, Y daraestellt. entsteht dadurch «n W *> 
££££ * — V— — - — „ 

cm l - 15 mm behagen und es ist zweekmdssig, «n 
M *» Messarhdhe «n1 • 3 mm aul 
" adere Swung*, konnnn dure* d» * * <*• 

Seitenbegrenzungsplatten in d.e Hohe steigt oa 1a 
ISnnten Seitenbegrenzungsplatten e.ne recht- 

„*nen angsprKS. > «erden ^^She^ 



films entlang der Seitenbegrenzungsplatten eine 
K^LSsSbile Beschichtung. deren Rander kerne 
SSKnSS^ Trocknungsprobleme mehr verur- 

sachen. 



Patentanspriiche 

1 Verfahren zur Vorhangbeschichtung eines beweg- 
1 * t SE ers mit einem tlussigen Beschichtungsrna- 
erial insbesondere photographische Emutewm 
Sei dem gefuhrten Vorhang 
Seitenfluss (10) zugelOhrt :wd und d» 
Vorhanas grosser ist als d.e Breite der Beschicn 
C au? dem Trager und beide Seiten des Vor- 
hangs mmels Messer (15) abgeschnrtten 
deren Vorderkante (16) nach .nnen gene.gt .st, 
dadurch gekennzeichnet, dass zwecks Vermerdung 
Jni Randwulstes von der Vorderkante des Mes- 
Jerrge^reTenederGiessldsungdurchOelfnun- 

gen (20) im Messer abgesaugt werden. 

Absaugschlitz (18) am Messer (15) und e,nen 
Absaugkanal (1 9) abgesaugt werden. 

3. Vorrichtung zur DurchtOhrung ^^SSSS 
Anspruch 1 . mit je einem am unteren Ende der be 
tentohrung (7) angebrachten Messer (15). dessen 
Certerrte (16) bezuglich der Innenseite de Se - 
Shrung einen spHzen Winkel («) 
dadurch gekennzeichnet, dass an der Oberserte 
fSTrtn Messers (12) in der Sertenfuhrung (7) 
ein Absaugschlitz (18) angeordnet .st der m.t 
e nem Absaugkanal (19) verbunden .st, um die 
igTschnittenen Seitenteile des Vorhangs (6) und 
des Seitenflusses (10) abzusaugen. 

0,05 - 0,5 mm betr&gt. 

A«pa* 1 m« a»» Seilem*,ungen (p « den 
OXngtelundieainamamum^nddde-Se, 

angeordnet ist, der mit e.nem Absaugkanal <zi) 
verbunden ist. 

6. vorrichtung nach einem der 

dadurch gekennzeichnet. dass der 
(18) an der Oberseite (17) )eden Messers ( 2) 
und/ier der Absaugschlitz (20) an der unteren 



3 



5 



EP0 841 588 A2 



6 




(21) des Messers mil einer Wasserspulung 
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